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1. НАЗНАЧЕНИЕ   КОМПРЕССОРА   КДК-11 
 

Компрессор дожимающий кислородный КДК-11 (далее по тексту – «компрессор») 

предназначен для наполнения малолитражных баллонов (объёмом от 1 до 20 литров) 

газообразным кислородом, методом перепуска кислорода из баллонов среднего объема (в 

дальнейшем транспортных) в малолитражные, с последующим дожатием его с помощью 

дожимающего компрессорного агрегата до давления 30МПа (300 кгc/см
2
).  

В результате использования в конструкции новых технических решений 
компрессор отличается высокой надежностью в работе и простотой обслуживания.  

Компрессор  применяется при выполнении аварийно-спасательных и технических 

работ, при выполнении работ, связанных с тушением пожара, в химической 

промышленности, в нефтяной промышленности, в медицине, в судостроении, а также на 

предприятиях других отраслей промышленности. Может применяться также для наполнения 

баллонов другими неагрессивными, взрывобезопасными, нетоксичными газами без 

обратного перехода на работу с кислородом. 
 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  
 

 

 

            Наименование параметра КДК-11 Показатели 

Регистрационный номер декларации о    

соответствии ЕАЭС N RU Д-RU.РА01.В.24130/23 

  Средняя производительность, л/мин. не менее 200 

Максимальное рабочее давление 30 МПа 

Максимальное давление всасывания 2 МПа 

Минимальное  остаточное давление в 
транспортном баллоне для  всасывания 
компрессором кислорода  30 Атм   

Число цилиндров 2 

Число ступеней сжатия 2 

Максимальный коэффициент сжатия 8 

Количество оборотов коленчатого вала 440 в мин 

Ход плунжеров 30 мм 

  Диаметр плунжеров 1 ступени 18 мм 

  Диаметр плунжеров 2 ступени 12 мм 

  Напряжение питания 380 В 

  Мощность электродвигателя 2,2 кВт 

  Система охлаждения замкнутый цикл, глицериновая смесь под 

давлением 

  Габариты (на шасси) 940х500х700 мм 

  Масса 118 кг 
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3. УСТРОЙСТВО КОМПРЕССОРА 
 

Компрессор состоит из корпуса, на верхней крышке которого размещена панель управления. 
 
В корпусе располагаются: компрессорный агрегат и электродвигатель соединённые 
клиноремённой передачей, система охлаждения, система смазки, узел управления 

электропитанием, а также кислородные коммуникации (трубопроводы), соединяющие 
пневмосистемы компрессорного агрегата с панелью управления. cм. рис.1. 

 

 

 
 

 

 

 
Рис. 1.  
1. Кнопка «СТОП», 2. Кнопка «ПУСК», 3. Вентиль транспортного баллон,   
6. Кислородный манометр низкого давления, 7. Входной штуцер,  8.Электродвигатель, 9. Корпус, 10. Табличка паспорт, 11. 

Ввод электрокабеля, 12. Клапан сброса давления, 13. Малолитражный баллон, 14. Влагоотделитель, 15. Компрессорный 

механизм, 16.Охладитель, 17. Уровень масла, 18. Контроль глицериновой смазки. 
19. Электроконтактный манометр, 20. Манометр 1 ступени, 21. Вентиль наполнения малолитражного баллона II, 
22. Вентиль наполнения малолитражного баллона I, 23. Вентиль сброса конденсата, 24. Вентиль перепуск кислорода. 
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3.1 Панель управления 

 

1). «1» Кнопка «СТОП» – предназначена для остановки работы компрессора;  
2). «3» и «5» Вентиль транспортного баллона – предназначены для подачи кислорода 

в компрессор из транспортного баллона, подключенного к входному штуцеру 7;  
3). «6» Кислородный манометр низкого давления – предназначен для отображения 

давление в транспортном баллоне;  
4). «19» Электроконтактный манометр – предназначен для автоматического 

отключения компрессора при достижении установленного ограничения давления 
дожимаемого кислорода внутри малолитражного баллона максимальное значение составляет 
31-32 МПа (около 310-320 кгс/см

2
.), это обеспечивает безопасность работы. 

5). «24» Вентиль перепуск кислорода – предназначен для перепускания кислорода из 
транспортного баллона в малолитражный баллон;  

6). «23» Вентиль сброса конденсата – предназначен для сброса влаги из 
влагоотделителя;  

7). «14» Влагоотделитель - предназначен для отделения конденсата влаги из 
кислорода.  

На влагоотделителе установлен обратный клапан, который препятствует перетеканию 
обратно, нагнетаемому в малолитражный баллон кислороду. 

Если давление в малолитражном баллоне непрерывно растет и достигает 33 МПа  
(около 330 кгс/см

2
.), то происходит автоматическое срабатывание предохранительного 

клапана, смонтированного на влагоотделителе.  
8). «20» Манометр 1 ступени - предназначен для контроля за работой 1 ступени 

компрессорного агрегата;  
9). «21» и «22» Вентили наполнения малолитражных баллонов - предназначены для 

открытия подачи в малолитражный баллон кислорода при наполнении;  
10). «12» Клапан сброса давления - предназначен для сброса остаточного давления 

после закрытия вентиля малолитражного баллона 13 и вентилей наполнения малолитражных 
баллонов I «22» и II «21»;  

11). «18» Контроль глицериновой смазки - предназначен для контроля за циркуляцией 
охлаждающего водоглицеринового раствора;  

12). «2» Кнопка «ПУСК» – предназначена для запуска в работу компрессора; 

13). «17» Уровень масла – указывает уровень масла в картере компрессорного 

агрегата; 
 

3.2 Компрессорный механизм 

 

Компрессорный механизм включает в себя (см. рис.1) смонтированные на раме 

корпуса компрессорный агрегат 15 и электродвигатель 8, соединенные клиноременной 

передачей, а также охладитель 16 для межступенчатого и концевого охлаждения 

нагнетаемого кислорода.  
В картере 16 компрессорного агрегата (см. рис.2) расположен кривошипно-шатунный 

механизм с коленчатым валом 15, который опирается на опорные подшипники 14. 

Вращательное движение коленчатого вала преобразуется в возвратно-поступательное 
движение плунжеров 6 с помощью шатунов 13 и крейцкопфов 12. На крейцкопфы надеты 

гофрированные уплотнительные кожухи 11.  
Для слива масла и контроля температуры на дне картера предусмотрен штуцер 17. 
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Рис. 2 Устройство компрессорного агрегата  
1.Цилиндр первой ступени; 2. Перепускная втулка; 3. Теплооотводная насадка; 4. Уплотнительное кольцо; 5. 

Водоупорное кольцо; 6. Плунжер; 7. Фиксатор плунжера верхнего положения;  
8. Фиксатор плунжера нижнего положения; 9. Прокладка плунжера; 10. Прокладка плунжера торцевая; 11. 

Уплотнительный кожух; 12. Крейцкопф; 13. Шатун; 14. Опорный подшипник;  
15. Коленчатый вал; 16. Картер; 17. Штуцер. 18. Обратный клапан; 19. Штуцер выхода охлаждающей 

жидкости; 20. Штуцер подачи охлаждающей жидкости; 21. Приводной шкив; 

22. Пробка заливной горловины масла с отверстием.  

Обратные клапана 18 расположенные в верхней части цилиндрово - плунжерных пар 

первой и второй ступеней сжатия служат для задания направления движения сжимаемого и 

дожимаемого газа.  
Штуцера 19 и 20 обеспечивают циркуляцию охлаждающей жидкости в полостях цилиндрово 

- плунжерных пар первой и второй ступеней сжатия, и обеспечивают их охлаждение и 
смазку. Герметичность плунжеров в цилиндрах обеспечивается уплотнительными кольцами. 
 

 

 

 

3.3 Система охлаждения (замкнутого цикла) и смазки.  
 

Система охлаждения и смазки включает в себя (см. рис.3) бак охладитель, охлаждающий 

трубопровод, а также  смазывающий трубопровод. Для увеличения действия охлаждения и 

смазки, внутри бака охладителя расположен насос с электродвигателем. Благодаря этому 

механизму раствор перемешивается и непрерывно поступает в водоупорное кольцо 5 и 

теплоотводную насадку 3 для охлаждения компрессорного агрегата и смазки цилиндрово - 

плунжерных пар.   
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Рис. 3 

 

Для смазки используется жидкость, в состав которой при её приготовлении входят 20% 

глицерина и 80% дистиллированной воды от объёма 8 – 10 литров. 
 

Контроль циркуляции охлаждающей жидкости осуществляется индикатором 18. 

Охлаждение сжатого кислорода достигается пропуском его через змеевики, расположенные 

в баке охладителе с водоглицериновым раствором. 
 
 

 

3.4 Блок электроуправления. 
 

В состав блока управления входят: переключатель, реле, контактор переменного тока и 

автомат токовой защиты. (см. рис.4.) В монтаже электросхемы используются медные  
провода сечением 1,5/мм

2
 с ПВХ оболочкой 5(пяти) цветов (красный, желтый, синий, 

зеленый, черный).  

   Рис. 4 
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Электрическая схема компрессора изображена на рис.5. 
 
 

4. ПРИНЦИП РАБОТЫ КОМПРЕССОРА 
 

Принцип работы данного оборудования, заключается в возвратно-поступательное 

движение плунжеров в компрессорном агрегате, которое обеспечивается вращением 

коленчатого вала, приводимого в движение электродвигателем, посредством клиноременной 

подачи.  
На цилиндрах первой и второй ступени установлены клапана для всасывания 

кислорода и клапана для нагнетания кислорода (именуемые как обратные клапаны), которые 
используются для регулировки потока газа в одном направлении.  

При опускании плунжера первой ступени вниз, в цилиндре над плунжером создаётся 
разряжение. Когда давление в цилиндре первой ступени, достигнет давления кислорода в 

транспортном баллоне, открывается клапан всасывания, кислород из транспортного баллона 
попадает в цилиндр первой ступени.  

При подъеме плунжера в цилиндре первой ступени вверх, кислород внутри цилиндра 
сжимается, давление повышается. Когда давление достигает давления газа в цилиндре над 

плунжером второй ступени, клапан нагнетания цилиндра первой ступени и клапан 

всасывания цилиндра второй ступени открываются. Кислород из цилиндра первой ступени 
под давлением попадает в цилиндр второй ступени.  

При подъеме плунжера в цилиндре второй ступени вверх, кислород внутри цилиндра 

второй ступени сжимается, давление повышается, когда давление достигает давления 
кислорода в малолитражном кислородном баллоне, открывается клапан нагнетания 

кислорода второй ступени. Кислород из цилиндра второй ступени проходит через обратный 
клапан на влагоотделителе и попадает в малолитражный кислородный баллон. 
 

Так выглядит один цикл процедуры дожатия кислорода из транспортного баллона в 

малолитражный.  
Принципиальная схема работы компрессора приведена на рис. 6.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 5. 
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Рис. 6.  
ТБ1 и ТБ2 – транспортные баллоны; ВТ1 и ВТ2 – вентили подачи кислорода из 

транспортных баллонов; МН1 – манометр давления в транспортных баллонах; МН2 - 
манометр контроля давления Iй ступени компрессорного агрегата; МН3 – 

электроконтактный манометр; ВП – вентиль перепуска; К1, К2, К3, К4 – обратные клапана 
компрессорного агрегата; ПЦ1 – плунжеро-цилиндровая группа Iй ступени; ПЦ2 – 

плунжеро-цилиндровая группа IIй ступени; К5 – обратный клапан влагоотделителя;  
ВО – влагоотделитель; ВК – вентиль сброса конденсата из влагоотделителя; ПК – 
предохранительный клапан; ВМ1 – вентиль наполнения малолитражного баллона I; ВМ2 – 

вентиль наполнения малолитражного баллона II; ВС1 и ВС2 – клапана сброса давления; МБ1  
и МБ2 – малолитражные баллоны; М1 – элктродвигатель компрессорного мезанизма; М2 - 
электродвигатель насоса охладителя; Н1 – насос охладителя; ОК1 и ОК2 – змеевики 
охлаждения; БО1 – бак охладитель. 

 

5. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ 
 
1. Компрессор не требует специальных фундаментов с крепежной арматурой и 

устанавливается на собственных колесах или опорах, на любую поверхность пола, 

выдерживающей груз не менее 120 кг. 
 
2. Перед  работой  компрессора,  необходимо  осмотреть  все  его  детали,  подсоединить  к 
компрессору транспортный баллон с давлением 15 МПа (150 кгс/см

2
) и два или один 

малолитражный баллон, проверить давление нагнетания в системе трубопроводов 20 - 
21 МПа (200 – 210 МПа).  

Используя мыльную эмульсию, проверить каждый соединительный узел компрессора 

на герметичность. Если обнаружена утечка, то её необходимо своевременно устранить, так 
как коэффициент нагнетания будет низким, и использование компрессора будет 

неэффективно. 
 
3. Наполнение малолитражных баллонов может производиться от одного или нескольких 

объединенных в батарею транспортных баллонов, последовательно от каждого или 

одновременно от всех, причем в последнем случае, давление в них должно быть выровнено; 
 
4. Подсоединение наполняемых баллонов к штуцерам осуществляется без ключа «от руки». 

Для наполнения могут быть подсоединены два, а при необходимости один баллон, в 

последнем случае свободный штуцер должен быть закрыт вентилем наполнения баллона; 
 
5. Предохранительный клапан должен быть отрегулирован на предельное давление в 
зависимости от нагнетаемого в баллон давления. Так, при наполнении баллона 
медицинским кислородом до назначенного давления 20МПа, предохранительный клапан 
должен быть отрегулирован на давление срабатывания 22МПа. При назначенном давлении в 
баллоне 25 
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МПа предохранительный клапан должен быть отрегулирован на 28 МПа, а при назначенном 

давлении в баллоне 30 МПа предохранительный клапан должен быть отрегулирован на 33 

МПа. 
 
6. Все кислородные вентили необходимо открывать медленно, без рывков, чтобы избежать 

большой скорости потока, которая вызывает сильный нагрев и вспышку сжатого 

кислорода. 
 

6. ПРАВИЛА ПРИМЕНЕНИЯ КОМПРЕССОРА 

6.1 Основные требования перед применением компрессора 
 
1. Для работы с компрессором необходимо выбрать чистое, без следов масла и какой либо 

смазки помещение, температура в компрессорной должна быть не ниже 18°С в зимнее время 

года, а в летнее время года температура в помещении не должна превышать температуру 

наружного воздуха более, чем на 3°С. Помещение должно быть хорошо проветриваемым. 
 
2. Компрессор устанавливается на плоскую ровную поверхность, на четыре колеса или 

опоры. Соедините транспортный кислородный баллон с компрессором специальным 

шлангом с накидными гайками на концах. 
 

Внимание: Накидные гайки и штуцера перед соединением должны быть обезжирены. 

 

3. Прежде чем приступить к эксплуатации компрессора, необходимо заполнить бак 

охладителя 4-мя литрами водного раствора глицерина. Для приготовления раствора возьмите 

80% дистиллированной воды и 20% чистого химического глицерина от объёма 8 -10 литров, 

для получения  раствора. 
 
4. Строго запрещается совместное хранение запасных частей и деталей соприкасающимся с 

кислородом или с водно-глицериновой смазкой совместно с жиросодержащими или 

масляными веществами. 
 
5. Изделия, соприкасающиеся с кислородом или с водно-глицериновой смазкой, необходимо 

периодически промывать и обезжиривать, можно использовать эфир, спирт, карбон 

тетрахлорида или другие очищающие растворы.  
Более подробно о способах обезжиривания, читайте в главе 11. «Рекомендации 

по обезжириванию компрессора». 
 
6. Перед применением в картер компрессорного агрегата необходимо залить моторное масло 

индустриальное типа И-40А (далее «масло»), объём заливки определяется по индикатору 

уровня, след масла должен быть между верхней и нижней отметками на уровне масла. 

Каждый раз после замены масла необходимо тщательно удалить с корпуса агрегата жирные 

пятна и масло, а также, тщательно обезжирить его.  
Запрещается доливать масло, если наблюдается его утечка по местам соединений 

на картере или имеется не герметичность колец и гофрированных колпачков. 
7. В помещении компрессорной запрещается курить, рабочие должны следить за 

чистотой своей одежды, руки должны быть чистыми, вымытыми с мылом. 
 
8. Все инструменты следует своевременно очищать и обезжиривать. 

 

9. Кабель электропитания должен быть надёжно закреплён и находиться в 

хорошем состоянии, корпус компрессора должен быть надёжно заземлён. 
 

Внимание: электросхема должна быть выполнена в соответствии с 

электротехническими требованиями, в противном случае, возможны повреждения или 

замыкания.  
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6.2 Проверка баллонов перед наполнением 

 

Запрещается наполнять баллоны, у которых:  
а) истек срок периодического освидетельствования; не имеется установленных 

клейм; неисправны вентили;  
б) поврежден корпус (трещины, сильная коррозия, заметное изменение формы); 

в) окраска и надписи не соответствуют предназначенному к заполнению газу или 

отсутствуют вообще; 

г) отсутствует избыточное давление газа. 
 

Перед наполнением баллона газом необходимо обращать внимание на следующее:  
- баллоны должны быть чистыми, окрашенными в соответствующий цвет, без следов 
жирового происхождения;  
- маховичёк вентиля должен быть целым;  
- вентиль должен быть исправным, что определяется при проверке наличия 
остаточного давления кислорода в баллоне. 
 

Внимание! Запрещается наполнять медицинским кислородом баллоны, в 

которых находился технический кислород или другие газы. 
 

 
Остаточное давление медицинского кислорода в транспортном баллоне перед его 

повторным наполнением должно быть не менее 0,05 Мпа(0,5 кгс/см
2
), а в малолитражном – 

0,5 Мпа(5 кгс/см
2
) (в некоторых инструкциях – 1 Мпа(10 кгс/см

2
).  

Баллоны, поступившие для наполнения без остаточного давления в них, должны быть 
промыты однократным наполнением медицинским кислородом до давления не ниже 
1Мпа(10 кгс/см

2
) с последующим сбросом в атмосферу.  

Категорически запрещается наполнять кислородные баллоны любыми газами, в том 
числе инертными (кроме профилактической продувки).  

Температура малолитражного баллона при наполнении его кислородом не должна 
превышать 50°С в любой части его поверхности (верхняя часть баллона нагревается в 
процессе наполнения в 3-4 раза больше, чем нижняя).  

На рабочих местах транспортные баллоны должны быть прочно закреплены в 
вертикальном положении.  

Перед подсоединением транспортного баллона к редуктору, системе дожимающего 

компрессора или другой системе расходования кислорода, необходимо обезжирить спиртом 
соединительные штуцеры и подсоединяемые накидные гайки, убедиться в исправности 

вентиля и наличии остаточного давления газа в баллоне, для чего быстрым и коротким 
поворотом маховичка открыть вентиль, и тут же закрыть его.  

При расходовании кислорода из баллона его вентиль следует открывать медленно, без 
рывков. После полного открытия вентиля малолитражного баллона его следует повернуть на 
пол-оборота в обратную сторону.  

Если при открытии вентиля баллона произойдет воспламенение прокладки в 
соединениях, вентиль необходимо быстро закрыть, отсоединить баллон и выяснить причину 
воспламенения.  

При невозможности на месте потребления выпустить газ из баллона из-за 
неисправности его вентиля, баллон должен быть возвращен на наполнительную станцию или 
в ремонтные мастерские.  

При замерзании вентиля кислородного баллона, отогревать его следует только 
ветошью, смоченной в горячей воде.  

При подсоединении к дожимающему компрессору, малолитражный баллон следует 

удерживать одной рукой за маховик запорного вентиля, а другой навинтить накидную гайку 
выходного штуцера компрессора на штуцер вентиля баллона. Касаться пальцами штуцеров 

недопустимо.  
Отсоединение баллонов при наличии давления в газовой магистрали категорически 

запрещается даже при закрытом вентиле баллона. 
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Принятые для наполнения кислородом малолитражные баллоны должны быть 

сложены на стеллаже или в ящиках с ячейками или находиться в корзинах для переноски. 

Класть баллоны на пол, стол и другую гладкую и ровную поверхность запрещается. 

 

6.3 Процесс наполнения 

 

Процесс заключается в перепуске кислорода из транспортного кислородного баллона в 

малолитражный кислородный баллон с последующим дожатием до заданного давления. 
 

Процесс выглядит следующим образом:  
1. Подсоедините наполняемый малолитражный баллон к одному из выходных штуцеров.  
2. В порядке очерёдности откройте вентиль транспортного баллона, входной вентиль 

транспортного баллона, вентиль перепуска, вентиль малолитражного баллона, кислород из 
транспортного баллона начнет заполнять малолитражный баллон, когда давление в 

малолитражном баллоне сравняется с давлением в транспортном баллоне, приступайте к 
дожатию кислорода до заданного давления.  
3. Перекройте вентиль перепуска. Для продолжения процедуры наполнения 

малолитражного баллона кислородом нажмите кнопку «ПУСК». Запущенный в работу 

компрессорный агрегат будет выполнять процедуру дожатия кислорода из транспортного 

баллона в малолитражный. В это время стрелки манометра первой ступени (I) и 

электроконтактного манометра будут двигаться вслед за повышением давления в 

наполняемом баллоне. Когда давление достигнет заранее установленного предела, 

компрессорный механизм автоматически остановится, наполнение малолитражного баллона 

завершится.  
4. Перекройте вентиль на малолитражном баллоне и выходной вентиль малолитражного 
баллона, сбросьте давление (вентиль сброса конденсата), выпустите в атмосферу кислород из 
коллектора, открутив накидную гайку на выходном штуцере снимите заправленный баллон.  
5. Если необходимо продолжить наполнение баллонов, можно повторить 
вышеуказанные шаги.  

По окончанию работ, выключите компрессор, перекройте вентиль транспортного 
баллона откройте вентиль сброса конденсата для удаления влаги из влагоотделителя и 

кислорода из системы компрессорного агрегата, а так же из арматуры и трубопровода, 

закройте вентиль сброса конденсата, закройте входной вентиль транспортного баллона, 
отключите электропитание.  

При последующем наполнении, необходимо последовательно 
выполнить вышеуказанные шаги. 
 

Важные моменты: 

 

- В процессе наполнения, температура поверхности малолитражного баллона повышается  
очень быстро (примерно до 50-60 С), это нормальная ситуация;  
- Если в процессе использования компрессора, через некоторое время, в местах 

соединений кислородной запорной арматуры возникают ослабления, чтобы не 

допустить утечку кислорода, необходимо остановить работу компрессора и, используя 
специальные ключи, подтянуть соединения;  
- По завершению работы с компрессором, необходимо открыть вентиль сброса 
конденсата на несколько секунд, для опорожнения влагоотделителя от конденсата;  
- Кнопкой сброса давления разрешается пользоваться только после закрытия  
вентиля малолитражного кислородного баллона и вентиля наполнения 
малолитражного кислородного баллона;  
- Запрещается наполнять баллоны нестандартной газовой смесью 
(при необходимости, обратитесь к заводу изготовителю);  
- Запрещается (кроме смазки кривошипно-шатунного механизма) размещать 
масла или взрывоопасным веществам в помещении компрессорной;  
- Инструменты и приспособления для ремонта должны быть обезжиренными; 
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- Персоналу запрещается пользоваться перчатками или рабочие рукавицы во время 

наполнения кислородом баллонов;  
- Запрещено приближать взрывоопасные вещества к выходным штуцерам;  
- В помещении компрессорной запрещено использовать открытый огонь или 
хранить огнеопасных веществ;  
- Персонал должен пройти специальное обучение, и только после получения 
допуска приступать к работе с компрессором. 

 

Внимание! Если при запуске или в процессе работы компрессора возникнут скрипящие 

или стучащие звуки, появляется вибрация в корпусе компрессора или что-то другое 

будет не в порядке, необходимо срочно остановить работу компрессора, исправить, и 

только после полного устранения неисправностей продолжить использование 

компрессора. 
 

 

7. УХОД, ОБСЛУЖИВАНИЕ И УТИЛИЗАЦИЯ 

КОМПРЕССОРА 

 

 

7.1 Повседневный уход за компрессором. 
 

7.1.1. Замена глицеринового раствора и масла в картере 

 

a) Запустить компрессор и дать ему поработать вхолостую несколько минут, до разогрева 

масла  в картере, только после этого остановить компрессор и заменить масло.  
Для этого ослабить хомут маслопровода, находящийся за указателем температуры масла, 

отсоединить маслопровод, полностью слить из картера масло, и установить маслопровод на 
место и закрепив маслопровод хомутом;  
b) Выкрутить из картера пробку с заливной горловины, залить в картер через заливную 
горловину масло. Уровень масла на масляном указателе должен находиться между двумя 
рисками;  
c) Первую замену масла нужно производить через 100 часов от начала работы компрессора, в 

последующем замену масла производить каждые 200 рабочих часов ("учет моточасов 

производится в «журнале учета моточасов работы компрессора»).  

 

d) Для смазки плунжеров используется состав, приготовленный из 80% дистиллированной воды 

и 20% чистого глицерина. Состав залить в бак охладителя. Бак охладителя и фильтрующее 

устройство необходимо периодически промывать и заменять водоглицериновую смесь на 

новую. Во время работы компрессора этот состав должен с помощью водяного насоса 

постоянно подаваться в компрессорный агрегат и по трубкам возвращаться в бак охладителя. 

Максимальная температура смазочной - охлаждающей жидкости не должна превышать 70°С. 

Первую замену глицеринового раствора нужно производить через 50 часов от начала работы 

компрессора, в последующем замену глицеринового раствора производить каждые 200 рабочих 

часов.  

 

7.1.2.Проверка герметичности соединительных 

штуцеров, уплотнительных деталей 

 

Все уплотнительные и соединительные детали компрессора должны быть 

обезжиренными. Герметичность всех соединений проверяется мыльным раствором. 
 
 
 

Внимание! Если обратный клапан будет установлен не правильно, это может привести 

не только к повреждению агрегата, но и вызвать более тяжкие последствия. 
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7.1.3.  Периодическое техническое обслуживание включает 

работы: 

 
- замена охлаждающей жидкости в баке охладителе не реже чем  один раз в 6 месяцев 

- замена смазки в картере механизма движения через 200 часов наработки 

- очистка от грязи и других осадков системы охлаждения (бак, насос, водопроводы). 

 

7.1.4.  Утилизация компрессора 
          

Полная или частичная утилизация компонентов и материалов, составляющих компрессора 

КДК-11, регулируется законодательством РФ, которое устанавливает порядок обращения с 

отходами, с опасными отходами, упаковочными материалами и с отходами от упаковочных 

материалов. Содержащиеся в нем положения являются основополагающими принципами и 

представляют собой правила, которые должны соблюдаться всеми субъектами РФ.  

Специальных требований при применении компрессора КДК-11 и/или его утилизации по 

допустимым химическим, радиационным, термическим и биологическим воздействиям на 

окружающую среду не предъявляется. Дополнительные меры безопасности по утилизации не 

требуются.  

Утилизация компрессора КДК-11  проводится в соответствии с нормами страны 

предприятия, осуществляющего эксплуатацию. 

 

 

8. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ 

УСТРАНЕНИЯ. 
 

Неисправность Причина Способ устранения 
 

1) Не поднимается давление 1. Большой зазор между 
1. Отрегулировать зазор в 

 

пределах 0,4-0,6 мм  

нагнетания плунжером и цилиндром  

2. Поменять уплотнительную  

2) Эффективность нагнетания 2. Утечка газа  

прокладку плунжера  

компрессора низкая 3. Обратный капан не  

3. Очистить, отремонтировать  

 

герметичен 
 

 
или заменить обратный клапан  

  
 

 1) Закрыт вентиль 1.Открыть вентиль 
 

Давление нагнетания наполняемого баллона наполняемого баллона 
 

поднимается слишком быстро 2) Поврежден вентиль 2. Отремонтировать или заменить 
 

 наполняемого баллона вентиль 
 

Давление нагнетания Не полностью закрыт Полностью закрыть вентиль 
 

поднимается слишком вентиль перепуска перепуска 
 

медленное закрыт транспортный баллон Открыть транспортный баллон 
 

Сильный шум при работе Компрессор установлен 
Установить ровно компрессор  

компрессора неровно  

 
 

Машинное масло вытекает из Объём машинного масла Отрегулировать объём масла 
 

отверстия пробки заливной превышает верхнюю отметку заменить уплотнительные 
 

горловины на масляном уровне прокладки 
 

 
 
 

Предельные критерии состояния работы компрессора устанавливаются  на электроконтактном 

манометре, который отключает компрессор от цепи электропитания по достижении этих критериев. 
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По достижении окончания сроков эксплуатации компрессора составить Акт о списании и утилизировать.  

 

К работе с компрессором допускается персонал изучивший технику безопасности при работе с 

баллонами до 300 атмосфер и подробно изучивший  техническое описание и руководство по 

эксплуатации компрессора КДК-11.                                                                                                                

Перечень критических ситуаций и действия персонала: 

  

- запрещается работа компрессора без подключенного транспортного баллона с медицинским 

кислородом 

- при возникновении пожара прекратить подачу кислорода из транспортного баллона, закрыв его 

вентиль или входной вентиль компрессора. 
- в помещении компрессорной строго запрещено присутствие легковоспламеняющихся либо 

взрывоопасных веществ и материалов. 
 
- в помещении компрессорной строго запрещено присутствие баллонов с другими газами кроме 

используемого в компрессоре.                                                                                                                              
 
- строго следить за чистотой в помещении компрессорной и самого компрессора.                                      
- инструменты для ремонта и обслуживания компрессора должны быть обезжиренными. 
 
- запрещается использовать перчатки при наполнении баллонов кислородом. 

 

 

 

11. РЕКОМЕНДАЦИИ ПО БЕЗЖИРИВАНИЮ 

КОМПРЕССОРА 

 
 

В настоящих рекомендациях приводятся краткие сведения по обезжириванию узлов 

и деталей компрессора в соответствии с требованиями ОСТ 26-04-312-83 «Методы 

обезжиривания оборудования. Требования общие к технологическим процессам».  
Подготовкой и проведением всех работ по обезжириванию должно руководить 

назначенное распоряжением администрации ответственное лицо, которое полностью 

отвечает за соблюдением технологии обезжиривания, осуществление своевременного 

технического контроля и технику безопасности. Обезжиривание компрессора может 

производиться обслуживающим персоналом по разработанному технологическому 

регламенту; контроль качества обезжиривания - представителем химической лаборатории, 

ответственным за качество обезжиривания.  
Обезжиривание кислородного компрессора производится, как правило, при 

регламентных работах по техническому обслуживанию и ремонтных работах, связанных с 

полной или частичной разборкой (заменой) деталей и сборочных единиц, соприкасающихся 
(прямо или косвенно) с кислородом, то есть в тех случаях, когда возможно его загрязнение.  

Для обезжиривания компрессора следует использовать растворители или водные 
моющие растворы. При выборе материалов для обезжиривания необходимо отдавать 
предпочтение нефрасу СЗ-80/120 (БР-1 «Галоша») по ТУ38.401-67-108-92 для 
предварительного обезжиривания и водным моющим раствором как менее токсичным и 
взрывопожаробезопасным (остаточное содержание жировых загрязнений у них не 
превышает 20-100 мг/м

2
).  

Качество растворителя должно полностью удовлетворять требованиям нормативно-
технических документов на растворитель и должно быть подтверждено паспортом - 
сертификатом завода изготовителя.  

Для приготовления водных моющих растворов используется питьевая вода по 
ГОСТ 2874. Применение воды из системы оборотного водоснабжения не допускается. 

 

Наименование растворителей, составы водных моющих растворов, режимы 

обезжиривания и область применения растворителей и водных моющих растворов по 

ГОСТ 26-04.312-83 приведены в таблицах 1, 2, 3. 
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Таблица 1 

 Остаточное  
 

Наименование растворителей 
содержание 

Область применения 
 

жировых загрязнений, 
 

 мг/м
2

, не более  
 

 ГРУППА 1  
 

Трихлорэтилен ГОСТ 9976 20 Для изделий из стали, чугуна, меди и сплавов на 
 

Тетрахлорэтилен ТУ 6-09-4084-75 20 основе железа, меди и никеля 
 

Трихлорэтилен ГОСТ 9976   
 

со стабилизатором 20 
Для изделий из стали, чугуна, меди, алюминия и  

СТАТ-1-1% ТУ 6-01-927-76 
 

 

 сплавов на основе железа, меди, никеля, алюминия  

  
 

Тетрахлорэтилен ТУ 6-09-4084-75 
20 

для повторного обезжиривания 
 

со стабилизатором  
 

СТАТ-1-1% ТУ 6-01-927-76   
 

 ГРУППА 2  
 

Нефрас СЗ-80\120 (БР-1 «Галоша») 
100 

Для изделий из любых металлов и сплавов для 
 

ТУ38.401-67-108-92 первичного обезжиривания  

 
 

Нефрас С-50/170 ГОСТ 8505 (перегнанный) 100 Для изделий из любых металлов и сплавов 
 

   
 

Бензин-растворитель для лакокрасочной 
1000 

Для предварительного удаления жировых загрязнений 
 

промышленности (уайт-спирит) ГОСТ 3134 изделий из любых металлов и сплавов  

 
 

                                                                                                                                                                                                    

Применяемые растворители групп 1 и 2 используются при температуре 10-20ºС. При обезжиривании 

растворителями группы 2 должна обеспечиваться пожарная безопасность по ГОСТ 

12.1.004, СНИП и ПУЭ.   

Предельно допустимые концентрации растворителей в воздухе, мг/м
3
, по табл. 2:                                               

 

 

 

 

 
 

   Таблица 2 
 

  Предельно 
Класс  

 
Наименование растворителей допустимая  

 

опасности 
 

  концентрация  

   
 

 Трихлорэтилен 10 3 
 

 Тетрахлорэтилен 10 3 
 

 Нефрас C3-80U20 (БР-1 «Галоша») 100 4 
 

 Нефрас С-50/170 300 3 
 

 Бензин-растворитель (уайт-спирит) 300 4 
  

     Таблица 3 
 

Составы водных моющих растворов Режимы обезжиривания 
Остаточное  

 

содержание 
 

 

    

Область применения 
 

компоненты водных моющих кол-во, темпера- 
кратность жировых 

 

 загрязнении,  
 

растворов и моющих средств г/дм тура, ºС обезжи-  
 

2  
 

   ривания мг/м  
 

  СОСТАВ 1   
 

Натрий фосфорнокислый     
Для изделии из стали, чугуна, меди  

12-водный (тринатрийфосфат) 
15 от 60 до 80 двукратно от 15 до 50 

 

и сплавов на основе  

ГОСТ 9337 ГОСТ 201  

    

железа, меди и никеля 
 

Моющее средство *     
 

     
 

  СОСТАВ 2   
 

Натрия гидроокись 
10 от 60 до 80 двукратно от 10 до 50 то же 

 

(натрий едкий технический) 
 

ГОСТ 4328 ГОСТ 2263      
 

  СОСTAB 3   
 

Стекло натриевое жидкое     Для изделий из стали, чугуна, 
 

20 от 60 до 80 двукратно от 15 до 50 меди, алюминия и сплавов на  

ГОСТ 13078  

основе железа, меди, никеля,  

Моющее средство* 
    

 

    алюминия  

     
 

  СОС TAB 4   
 

     Для изделий из стали, чугуна, 
 

     меди и сплавов на основе 
 

Трилон – Б 
2 

   железа, меди, никеля с 
 

ГОСТ 10652    повышенными требованиями к  

    
 

     отсутствию осадков на их 
 

     поверхности 
 

Нитрит натрия технический ГОСТ 
2 от 55 до 60 двукратно от 10 до 50 

 
 

19906  
 

     
 

      
 

Натрий фосфорнокислый      
 

(тринатрийфосфат) 
3 от 55 до 60 двукратно от 10 до 50 

 
 

ГОСТ 9337, ГОСТ 201  
 

     
 

Моющее вещество*      
 

* Используется одно из следующих веществ: вещество вспомогательное ОП-7; ОП-10 по ГОСТ 8433 (2-3 Г/ДМ  ) 
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В организации, эксплуатирующей компрессор, должна быть разработана и 

утверждена в установленном порядке Инструкция по проведению работ по 

обезжириванию, с учетом имеющихся материалов, технических средств и выбранного 

метода в зависимости от размеров обезжириваемых деталей. 
 

Обезжиривание растворителями и водными моющими растворами 

производится следующими методами:  
1) заполнением внутренних полостей изделий; 

2) погружением в ванны; 

3) циркуляцией в промываемых деталях; 

4) протиркой.  
Малогабаритные детали следует обезжиривать погружением в ванну с заполнением 

имеющихся внутренних полостей. Время нахождения деталей в растворителе должно быть 
не менее 0,5 ч и не более 1,5 ч.  

Обезжиривание растворителями загрязненных деталей производится 2 раза. Для 
повторного обезжиривания применяют чистый растворитель.  
Обезжиривание водными моющими растворами производится двукратно с промежуточной и 
окончательной промывкой горячей водой.  

Не допускается обезжиривание клапанов, вентилей и др. сборочных единиц 

компрессора в собранном виде. 
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Змеевиковые холодильники и трубопроводы следует обезжиривать растворителем или 

горячим моющим раствором методом циркуляции или наполнения. В последующем случае 

изделия укладывают горизонтально на 40-50 мин в ванну. За это время их следует повернуть 

3-4 раза, чтобы обмыть растворителем всю внутреннюю поверхность.  
При обезжиривании методом циркуляции растворителя должны соблюдаться 

следующие условия: 
1) скорость циркуляции от 0,5 до 1 м/с; 

2) длительность циркуляции не менее 20 мин и не более 1,5 ч;  
3) количество циркулирующего растворителя - не менее объема изделия, необходимость 
повторного обезжиривания устанавливают по результатам анализа растворителя, слитого из 
изделия.  

При обезжиривании методом циркуляции моющего раствора должны 
соблюдаться следующие условия:  
1) длительность циркуляции не менее 30 мин и не более 2 ч; 

2) количество циркулирующего водного моющего раствора не менее объема изделия;  
3) обезжиривание следует производить двукратно с промежуточной и 
окончательной промывкой горячей водой.  

Метод протирки применяется в случае отсутствия специального оборудования при 
условии свободного доступа к обезжириваемым полостям и осуществляется путем 

многократной протирки поверхностей салфетками с подрубленными краями, смоченными 

горячим водным моющим раствором при температуре 40-50 °С.  
При условии выполнения требований безопасности допускается использование 

бензина-растворителя по ТУ38.401-67-108-92 для протирки малогабаритных изделий. 

Методом протирки рекомендуется обезжиривать прокладки из резины, паронита, фибры, 
фторопласта, стеклопластика и текстолита.  

Резьбовые штуцеры вентилей баллонов до присоединения к компрессору (при 
наполнении) должны быть обезжирены протиркой салфетками, смоченными нетоксичным 
растворителем или горячим моющим раствором.  

В случае обезжиривания бензином особое внимание должно быть уделено мерам 
пожарной безопасности. Для удаления паров и сушки изделий следует применять воздух по 
ГОСТ 9.010 или азот газообразный по ГОСТ 9293.  

Для удаления паров бензина разрешается только азот.  
Полноту удаления паров растворителей необходимо контролировать по ГОСТ 26-04-2578-

80. Контроль качества обезжиривания производится в соответствии с ГОСТ 26-04-
2574-80.  

Контроль качества обезжиривания может производиться люминесцентным методом как 
качественным, так и количественным способом, в зависимости от типа имеющегося прибора. 

При этом паровая чувствительность прибора должна отвечать требованиям для определения 
предельно допустимого количества массы:  

25 мг/м
2
 - на поверхности детали; 

25 мг/м
3
 - в растворителе или водном моющем растворе. 

Требования безопасности при проведении процесса обезжиривания должны 
соответствовать ГОСТ 12.3.008. Вентиляция помещений должна обеспечивать выполнение 
требований к воздуху рабочей зоны в соответствии с предельно допустимыми 
концентрациями табл.2. 

Анализ проб воздуха на содержание вредных веществ следует производить по ГОСТ  
26-04-2578-80.  

При обезжиривании растворителями-бензинами должна обеспечиваться пожарная 
безопасность по ГОСТ 12.1.004.  

Перед входом в помещение, где производится обезжиривание, должны быть 
предупреждающие надписи «Растворитель - яд», «Посторонним вход воспрещен», «Не 
курить» и другие знаки безопасности согласно ГОСТ 12.4.026.  

Лица, занятые на работах по обезжириванию, должны быть обеспечены средствами 
защиты согласно ГОСТ 12.4.011. 
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12. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

Лица, допускаемые к эксплуатации компрессора, его монтажу и обслуживанию должны 

быть обучены, проинструктированы и аттестованы на знание правил и норм техники 

безопасности. 

Обучение, инструктаж, проверка знаний и допуск персонала к самостоятельной работе 

должны соответствовать  Положению об организации работы по подготовке и аттестации 

специалистов организаций, поднадзорных Федеральной службе по экологическому, 

технологическому и атомному надзору (РД 03-19-2007), утвержденному постановлением 

Ростехнадзора от 29.01.2007, зарегистрированным Минюстом России 22.03.2007 г., 

регистрационный № 9133. 

При эксплуатации компрессора должны выполняться требования: 

 ПБ 03-581-03 Правилам устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных 

установок, воздухопроводов и газопроводов; 

 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила 

безопасности в нефтяной и газовой промышленности»; 

 ГОСТ 12.1.003 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности; 

 ГОСТ 12.1.004 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования; 

 ГОСТ 12.1.012 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования; 

 ГОСТ 12.1.030 ССБТ. Электробезопасность. Защитное заземление, зануление; 

 ГОСТ 12.2.003 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования 

безопасности; 

 ГОСТ 12.2.007.0 ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности; 

 ГОСТ 12.2.016 ССБТ. Оборудование компрессорное. Общие требования безопасности. 

 ПУЭ «Правил устройства электроустановок»; 

 других нормативных документов, действующих на территории РФ в части обеспечения 

промышленной безопасности. 

Все монтажные, эксплуатационные и обслуживающие работы должны проводиться в 

соответствии с руководством по эксплуатации и техническому обслуживанию. 
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13. Активная безопасность 

 
1. На электроконтактном манометре устанавливается нижний и верхний порог 

срабатывания. Нижний порог - при падении давления в транспортном баллоне 

(40л)  электроконтактный манометр размыкает электрическую цепь, так как при 

работе компрессора без кислорода в системе может произойти перегрев и выход 

из строя узлов и агрегатов. Верхний порог – при дожатии малолитражных 

баллонов необходимым давлением, происходит размыкание электрической 

цепи, в противном случае может произойти разрыв баллона. 

2. Автомат от перегрева. В случае короткого замыкания или скачка напряжения, 

происходит размыкание электрической цепи, в целях исключения перегрева и 

выхода их строя узлов и агрегатов. 

3. Клапан предохранительный. В случае не срабатывания установленного 

верхнего порога давления в электроконтактном манометре, при дожатии 

малолитражных баллонов необходимым давлением, происходит сброс 

кислорода в атмосферу, сопровождающийся характерным, громким свистом, 

сигнализирующий о достижении предельного давления в баллоне. Порог 

срабатывания предохранительного клапана устанавливается в ручную. 
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Запрещается! 

 

1. В зоне использования компрессора строго запрещено присутствие 

воспламеняющихся либо взрывоопасных веществ и материалов. 

2. В зоне работы компрессора строго запрещены посторонние виды 

газов, за исключением используемого в компрессоре. 

3. Строго запрещается соприкосновение компрессора с маслянистыми 

и масло содержащими продуктами. 

4. Инструменты для ремонта и обслуживания не должны иметь 

масляных пятен. 

5. Запрещается использование рабочими перчаток. 

6. Строго запрещается приближать руки или воспламеняющиеся 

предметы к отверстиям подачи кислорода. 

 

 

ВНИМАНИЕ! 
 
 
1. В помещении компрессорной строго запрещено присутствие 

легковоспламеняющихся либо взрывоопасных веществ и материалов. 
 
2. В помещении компрессорной строго запрещено присутствие баллонов с 

другими газами кроме используемого в компрессоре.  
3. Строго следить за чистотой в помещении компрессорной и самого 

компрессора.  
4. Инструменты для ремонта и обслуживания компрессора должны быть 

обезжиренными. 
 
5. Запрещается использовать перчатки при наполнении баллонов 

кислородом. 

 
Единственный способ ликвидации возникшего пожара в компрессоре 

- прекратить подачу кислорода из транспортного баллона,  

закрыв его вентиль или входной вентиль компрессора. 
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